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Branden Umicore  -  Meetresultaten en corrigerende maatregelen

Vier keer op twee jaar tijd heeft het gebrand bij Umicore in Hoboken, een gevaarlijk 
chemisch bedrijf in dichtbevolkt gebied. De laatste brand was op 2 maart 2020. 
Buurtbewoners zagen hoe het dak van de loodraffinaderij afbrandde. Ze zijn dan ook 
ongerust over de impact van de stofwolken op hun gezondheid. De raffinaderij mag dan 
wel gesloten geweest zijn voor onderhoud, er kunnen altijd resten lood (aan de muren) 
of stof aanwezig zijn.

De Vlaamse Omgevingsinspectie zegt in de pers dat ze na elke brand bij Umicore de 
oorzaak en (milieu)gevolgen heeft onderzocht. Telkens werden “corrigerende 
maatregelen” voorgesteld en uitgevoerd. Ook voor de brand van 2 maart zal een 
ongevalsonderzoek uitgevoerd worden. Op basis van dat onderzoek kunnen corrigerende 
maatregelen opgelegd worden.

Naar aanleiding van deze incidenten, graag de volgende vragen.

1. Kan de minister een overzicht geven van alle metingen uitgevoerd door of in 
opdracht van de afdeling Handhaving van de Vlaamse Omgevingsinspectie voor de 
jaren 2017, 2018, 2019 en 2020? Graag een opsplitsing van de metingen per 
meetpunt, per jaar en per type gemeten stof/gas.

2. Graag ook een overzicht en een beschrijving van de vaststellingen en de 
voorgestelde corrigerende maatregelen van de vier branden in de afgelopen twee 
jaar. Graag een opsplitsing per brandincident.
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1. In opdracht van de afdeling Handhaving, heeft VITO een inventarisatiestudie van 
geleide emissiepunten uitgevoerd. Deze studie omvatte de opbouw van een databank 
met hierin informatie over schoorstenen in Vlaanderen (opgebouwd vanuit input van 
ons eigen dossier opvolgingssysteem en EIL-gegevens van VMM), een risicobeoordeling 
op gegevens die in de inventaris werden verzameld. Als resultaat van deze studie, werd 
er een risicogebaseerd programma opgebouwd waarop wij ons baseren voor het 
inplannen van luchtemissiemetingen in de komende jaren.

Uitgevoerde luchtemissiemetingen vanaf 2017 tot heden:

Emissiepunt Gemeten parameters
2017
Meting uitgevoerd op 03 oktober 2017 op 
het emissiepunt 1.13.1. Hygiënegassen 
Smelter

Gassnelheid - debiet – druk – temperatuur 
- O2 - H2O - TOC

totaal stof
verbrandingsparameters: CO, CO2, NOx, 
SO2 
Fluoriden uitgedrukt als HF
metalen
dioxines (PCDD) en furanen (PCDF)
aromatische koolwaterstoffen
alifatische halogeen koolwaterstoffen
vinylchloride
benzonitril

2018
Meting uitgevoerd op 09 en 10 juli 2018 
op het emissiepunt 2.5.2 kontakt 
procesgassen SO2

Gassnelheid - debiet – druk  – 
temperatuur - O2 - H2O - TOC

totaal stof
verbrandingsparameters: CO, CO2, NOx, 
SO2 
fluoriden uitgedrukt als HF
metalen
dioxines (PCDD) en furanen (PCDF)
NMTOC

Meting uitgevoerd op 26 oktober 2018 op 
het emissiepunt 2.4.2 antimonaat-
anhydro 2

Gassnelheid - debiet – druk  – 
temperatuur - O2 - H2O - TOC

totaal stof
verbrandingsparameters: CO, CO2, NOx, 
SO2 
metalen



2019
Meting uitgevoerd op 26 september 2019 
op het emissiepunt 2.07.10 
edelmetaalraffinaderij

Gassnelheid - debiet – druk  – 
temperatuur - O2 - H2O - TOC

verbrandingsparameters: CO, CO2, NOx, 
SO2 
chloriden uitgedrukt als HCl
dioxines (PCDD) en furanen (PCDF)

Meting uitgevoerd op 27 september 2019 
op het emissiepunt 1.6.1. reactietanks-
omnibus

Gassnelheid - debiet – druk  – 
temperatuur - O2 - H2O - TOC

totaal stof
verbrandingsparameters: CO, CO2, NOx, 
SO2 
metalen
chloriden uitgedrukt als HCl

Meting uitgevoerd op 2 oktober 2019 op 
het emissiepunt 1.9.17. pyro-hal 
bemonstering 

Gassnelheid - debiet – druk  – 
temperatuur - O2 - H2O - TOC

totaal stof
verbrandingsparameters: CO, CO2, NOx, 
SO2 
fluoriden uitgedrukt als HF
chloriden uitgedrukt als HCl
metalen
dioxines (PCDD) en furanen (PCDF)
NMTOC

Meting uitgevoerd op 30 september en 1 
oktober 2019 op het emissiepunt 1.4.4. 
deelstroom hygiëne + procesgassen 
hoogoven 

Gassnelheid - debiet – druk  – 
temperatuur - O2 - H2O - TOC

totaal stof
verbrandingsparameters: CO, CO2, NOx, 
SO2 
fluoriden uitgedrukt als HF
chloriden uitgedrukt als HCl
metalen
dioxines (PCDD) en furanen (PCDF)
NMTOC

Meting uitgevoerd op 4 oktober 2019 op 
het emissiepunt 2.2.1 Ascowasser 
Loodraffinaderij 

Gassnelheid - debiet – druk  – 
temperatuur - O2 - H2O - TOC

totaal stof
metalen
NMTOC

Meting uitgevoerd op 9 en 10 oktober 
2019 op het emissiepunt 2.2.3 
loodraffinaderij zakfilter droge weg 

Gassnelheid - debiet – druk  – 
temperatuur - O2 - H2O - TOC

totaal stof
verbrandingsparameters: CO, CO2, NOx, 
SO2
dioxines (PCDD) en furanen (PCDF)
metalen
NMTOC



2020
Meting uitgevoerd op 13 februari 2020 op 
het emissiepunt 2.9.1. zakfilter hygiëne 
en procesgassen EMC

Gassnelheid - debiet – druk  – 
temperatuur - O2 - H2O - TOC

totaal stof
verbrandingsparameters: CO, CO2, NOx, 
SO2 
fluoriden uitgedrukt als HF
chloriden uitgedrukt als HCl
dioxines (PCDD) en furanen (PCDF)
metalen
NMTOC

2. Brand d.d. 12/09/2018: Brand in de Edele Metalen Raffinage

Deze brand was te beschouwen als een procesincident en werd dan ook als dusdanig 
onderzocht. Bedoeling van het ongevalsonderzoek is in dergelijk geval om zowel de 
directe als de indirecte oorzaken op te sporen.

De oorzaak van de brand was waterstofgas-vorming in een stilstaande reactor. Dit blijkt 
uit de reconstructie van de feiten, de chemische reacties en de gesprekken met de 
operatoren. Voorafgaand aan de brand leek het proces in de reactoren normaal te 
verlopen, er waren geen alarmen. Deze informatie wordt bevestigd door de grafieken 
die het procesverloop tonen.

Door de combinatie van zoutzuur en het gebruikte cement, werd waterstof (H2) 
gevormd. Het betrokken cement was niet gekend als een risicocement voor de vorming 
van H2.

De drukbewaking was niet actief op het moment dat de reactor in stilstand was. Op het 
moment dat de drukbewaking werd aangezet (bij het opstarten van de reactor), was 
de reactie al afgerond en werd de aanwezigheid van H2 niet gedetecteerd.

Tijdens de controle in september 2018 werd toegelicht dat een aantal risicostudies in 
uitvoering was. Hierin werden volgende aanbevelingen die geformuleerd zijn tijdens 
het ongevalsonderzoek geëvalueerd:

 Er wordt een productacceptatieprocedure opgesteld. Hierin zal o.a. worden 
opgenomen dat moet nagegaan worden of het cement gevoelig is voor H2-
vorming.

 Het setpunt van de drukbewaking wordt aangepast.
 Er wordt geëvalueerd of het plaatsen van een H2-meting mogelijk is.
 Het afzuigkanaal zal uit een andere materiaal geconstrueerd worden.
 Er wordt een debietsmeting geplaatst in het afzuigkanaal.
 Er wordt geïnvesteerd in kennisopbouw m.b.t. H2- vorming.

Omdat deze brand te beschouwen was als een procesincident, was de systematische 
Sevesocontrole in 2019 gericht op het systeem voor de uitvoering van de risicostudies. 
De methodiek werd doorgelicht en er gebeurde een verificatiecontrole in de afdeling 
LEW.

Brand d.d. 04/03/2019 en brand d.d. 21/04/2019: branden in de batterijopslag

De oorzaak van deze branden is zelfontbranding van Li-ion batterijen.

Om het risico op branden op deze locatie in de toekomst te beperken zijn verschillende 
maatregelen gedefinieerd, met name:

 Gebruik maken van een meer standaard verpakking



 Aangepaste procedure sinds december 2019: opvang van gezeefde batterijen 
direct in water

 Het risico op explosie in de gaszuivering wordt verminderd door een verbeterde 
naverbranding (installaties van 2000 Nm³/h O2 injectie) en een meer robuuste 
opstelling (volledige bypass van proces filter).

 Er gebeurt een stockafbouw van de nog geladen batterijen in de zeecontainers.

Brand d.d. 03/07/2019: Brand in de smelter

Tijdens een stilstand van dienst smelter was een motor van de grote transportband in 
brand geschoten. Er was geen materiaal op de transportband; er zijn dus geen zware 
metalen in de omgeving vrijgezet. De brand kon onmiddellijk geblust worden.

Er gebeurde een uitgebreid ongevalsonderzoek in samenwerking met een brandexpert. 
In het rapport werd een zelfontbranding van gassen na vrijzetting van rook/gassen uit 
de smeltoven aangegeven als oorzaak. Het ongevalsonderzoek werd gefinaliseerd in 
januari 2020. In het verslag zijn geen duidelijke preventieve maatregelen vermeld. 
Daarom werd het bedrijf aangemaand om alsnog te evalueren of preventieve 
maatregelen mogelijk zijn om gelijkaardige incidenten te voorkomen.

Alle bovenstaande acties zijn opgenomen in het actieoverzicht van het bedrijf en 
worden opgevolgd tijdens voortgangscontroles in het kader van de Sevesowetgeving.


